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危险危害因素辨识
　　一、重要概念

　　危险——是指系统中存在导致发生不期望后果的可能性超过了人们的承受程度。

　　一般用危险度来表示危险的程度。在安全生产管理中，危险度用生产系统中事故发生的可能性与严重性给出，即：

　　R＝f（F，C）

　　式中R——危险度；

　　F——发生事故的可能性；

　　C——发生事故的严重性。

　　危险源——是指可能造成人员伤害、疾病、财产损失、作业环境破坏或其他损失的根源或状态。

　　危险、危害因素——是指能使人造成死亡、对物造成突发性损坏，或影响人的身体健康导致疾病，对物造成慢性损坏的因素。

　　事故隐患——人的不安全行为、物的危险状态、管理上的缺陷，一旦有某个触发条件触发，就可发生事故。

　　二、危险、危害因素的类别

　　1.按导致事故和职业危害的直接原因分类

　　根据《生产过程危险和危害因素分类与代码》（GB/T13816-1992）的规定，将生产过程中的危险、危害因素分为6类。

　　2.物理性危险、危害因素

　　（1）设备、设施缺陷（强度不够、刚度不够、稳定性差、密封不良、应力集中、外形缺陷、外露运动件、制动器缺陷、控制器缺陷、设备设施其他缺陷）

　　（2）防护缺陷（无防护、防护装置和设施缺陷、防护不当、支撑不当、防护距离不够、其他防护缺陷）

　　（3）电危害（带电部位裸露、漏电、雷电、静电、电火花、其他电危害）
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　　物理性危险、危害因素
　　（1）噪声危害（机械性噪声、电磁性噪声、流体动力性噪声、其他噪声）

　　（2）振动危害（机械性振动、电磁性振动、流体动力性振动、其他振动）

　　（3）电磁辐射危害（电离辐射：x射线、丫射线、a粒子、β粒子、质子、中子、高能电子束等。非电离辐射：紫外线、激光、射频辐射、超高压电场）

　　（4）运动物危害（固体抛射物、液体飞溅物、反弹物、岩上滑动、料堆垛滑动、气流卷动、冲击地压、其他运动物危害）

　　（5）明火危害。

　　（6）能造成灼伤的高温物质危害（高温气体、高温固体、高温液体、其他高温物质）

　　（7）能造成冻伤的低温物质危害（低温气体、低温固体、低温液体、其他低温物质）

　　（8）粉尘与气溶胶危害（不包括爆炸性、有毒性粉尘与气溶胶）

　　（9）作业环境不良危害（作业环境不良、基础下沉、安全过道缺陷、采光照明不良、有害光照、通风不良、缺氧、空气质量不良、给排水不良、涌水、强迫体位、气温过高、气温过低、气压过高、气压过低、高温高湿、自然灾害、其他作业环境不良）

　　（10）信号缺陷危害（无信号设施、信号选用不当、信号位置不当、信号不清、信号显示不准、其他信号缺陷）

　　（11）标志缺陷危害（无标志、标志不清楚、标志不规范、标志选用不当、标志位置缺陷、其他标志缺陷）

　　（12）其他物理性危险和危害因素。
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　　2.化学性危险、危害因素
　　（1）易燃易爆性物质（易燃易爆性气体、易燃易爆性液体、易燃易爆性固体、易燃易爆性粉尘与气溶胶、其他易燃易爆性物质）

　　（2）自燃性物质。

　　（3）有毒物质（有毒气体、有毒液体、有毒固体、有毒粉尘与气溶胶、其他有毒物质）

　　（4）腐蚀性物质（腐蚀性气体、腐蚀性液体、腐蚀性固体、其他腐蚀性物质）

　　（5）其他化学性危险、危害因素。

　　3.生物性危险、危害因素
　　（1） 致病微生物（细菌、病毒、其他致病微生物）

　　（2）传染病媒介物。

　　（3）致害动物。

　　（4）致害植物。

　　（5）其他生物性危险、危害因索。
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　　4.心理、生理性危险、危害因素
　　（1）负荷超限（体力负荷超限、听力负荷超限、视力负荷超限、其他负荷超限）

　　（2）健康状况异常。

　　（3）从事禁忌作业。

　　（4）心理异常（情绪异常、冒险心理、过度紧张、其他心理异常）

　　（5）辨识功能缺陷（感知延迟、辨识错误、其他辨识功能缺陷）

　　（6）其他心理、生理性危险、危害因素。

　　5.行为性危险、危害因素

　　（1）指挥错误（指挥失误、违章指挥、其他指挥错误）

　　（2）操作失误（误操作、违章作业、其他操作失误）

　　（3）监护失误。

　　（4）其他错误。

　　（5）其他行为性危险和危害因素。

　　6. 其他危险和危害因素。
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　　参照事故类别分类
　　1.参照《企业职工伤亡事故分类标准》（GB/6441—1986），综合考虑起因物、引起事故的先发的诱导性原因、致害物、伤害方式等，将危险因素分为20类。

　　（1）物体打击。

　　（2）车辆伤害。

　　（3）机械伤害。

　　（4）起重伤害。

　　（5）触电。

　　（6）淹溺。

　　（7）灼烫。

　　（8）火灾。

　　（9）高处坠落。

　　（10）坍塌。

　　（11）冒顶、片帮。
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　　危险、危害因素的辨识顺序
　　在进行危险、有害因素的识别时，要全面、有序地进行，防止出现漏项，宜从厂址、总平面布置、道路运输、建构筑物、生产工艺、物流、主要设备装置、作业环境、安全措施管理等几方面进行。识别的过程实际上就是系统安全分析的过程。

　　（一）厂址

　　从厂址的工程地质、地形地貌、水文、气象条件、周围环境、交通运输条件、自然灾害、消防支持等方面分析、识别。

　　（二）总平面布置

　　从功能分区、防火间距和安全间距、风向、建筑物朝向、危险有害物质设施、动力设施（氧气站、乙炔气站、压缩空气站、锅炉房、液化石油气站等）、道路、贮运设施等方面进行分析、识别。
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　　道路及运输
　　（三）道路及运输

　　从运输、装卸、消防、疏散、人流、物流、平面交叉运输和竖向交叉运输等几方面进行分析、识别。

　　（四）建构筑物

　　从厂房的生产火灾危险性分类、耐火等级、结构、层数、占地面积、防火间距、安全疏散等方面进行分析识别。

　　从库房储存物品的火灾危险性分类、耐火等级、结构、层数、占地面积、安全疏散、防火间距等方面进行分析识别。

　　（五）工艺过程

　　1．对新建、改建、扩建项目设计阶段危险、有害因素的识别。

　　2．对安全现状综合评价可针对行业和专业的特点及行业和专业制定的安全标准、规程进行分析、识别针对行业和专业的特点，可利用各行业和专业制定的安全标准、规程进行分析、识别。例如，原劳动部曾会同有关部委制定了冶金、电子、化学、机械、石油化工、轻工、塑料、纺织、建筑、水泥、制浆造纸、平板玻璃、电力、石棉、核电站等一系列安全规程、规定，评价人员应根据这些规程、规定、要求对被评价对象可能存在的危险、有害因素进行分析和识别。

　　3．根据典型的单元过程（单元操作）进行危险、有害因素的识别典型的单元过程是各行业中具有典型特点的基本过程或基本单元。这些单元过程的危险、有害因素已经归纳总结在许多手册、规范、规程和规定中，通过查阅均能得到。这类方法可以使危险、有害因素的识别比较系统，避免遗漏。

　　（六）生产设备、装置

　　对于工艺设备可从高温、低温、高压、腐蚀、振动、关键部位的备用设备、控制、操作、检修和故障、失误时的紧急异常情况等方面进行识别。

　　对机械设备可从运动零部件和工件、操作条件、检修作业、误运转和误操作等方面进行识别。

　　对电气设备可从触电、断电、火灾、爆炸、误运转和误操作、静电、雷电等方面进行识别。

　　另外，还应注意识别高处作业设备、特殊单体设备（如锅炉房、乙炔站、氧气站）等的危险、有害因素。

　　（七）作业环境

　　注意识别存在毒物、噪声、振动、高温、低温、辐射、粉尘及其他有害因素的作业部位。

　　（八）安全管理措施

　　可以从安全生产管理组织机构、安全生产管理制度、事故应急救援预案、特种作业人员培训、日常安全管理等方面进行识别。

